Filippo Busi _
I

ESPERIENZA LAVORATIVA

2004 - ATTUALE - Imola, Italia
CHIMICO INDUSTRIALE - LIBERO PROFESSIONISTA

Principali settori di attivita:

- progettazione e gestione di impianti di potabilizzazione, trattamento e depurazione di acque civili ed
industriali, digestione anaerobica;

- inquinamento atmosferico;

- ingegneria ambientale

- bonifiche terreni e acque di falda

- trattamento e smaltimento rifiuti urbani ed industriali

Fondatore e Amministratore Unico di ANUFA Srl, societa specializzata nella realizzazione di impianti di
trattamento acqua, progettazione, ricerca e sviluppo.

2006 - ATTUALE - Imola
AMMINISTRATORE UNICO - ANUFA SRL

Direttore tecnico ed amministratore unico. ANUFA Srl realizza chiavi in mano impianto per il trattamento
dell'acqua ed effettua servizi di gestione

1996 - ATTUALE - Bologna, Italia
CONSULENTE TECNICO PRESSO TRIBUNALE DI BOLOGNA - COLLABORAZIONI SALTUARIE

1997 - 2003 - Ravenna, ltalia
IMPIEGATO TECNICO - DEPURAZIONI INDUSTRIALI SRL

Attivita di progettazione e gestione di impianti di trattamento reflui civili ed industriali del gruppo Eridania,
con trattamento di rifiuti liquidi conto terzi.

1996 - 1997 - Imola, Italia
IMPIEGATO TECNICO-COMMERCIALE - AKRON SRL

Societa di Hera Spa ente gestore dei servizi idrici integrati e rifiuti con mansioni tecnico commerciali.
Esperienze di depurazione acque, smaltimento rifiuti, chimica ambientale

1993 - 1996 - Verona, ltalia
RICERCATORE - GLAXO SPA

Ricercatore presso la Direzione Ricerche e Sviluppo, Dipartimento di Chimica Medicinale. Sintesi di
antibiotici beta-lattamici e farmaci del sistema nervoso centrale.

1992 - 1992 - Conselice (RA), Italia
IMPIEGATO TECNICO - UNIGRA SPA



Gestione processi produttivi e controllo qualita della raffinazione di oli, grassi e produzione di margarine.

o ISTRUZIONE E FORMAZIONE

1991 - 1995 - Bologna, Italia
DOTTORE DI RICERCA IN SCIENZE CHIMICHE - Universita di Bologna

1984 - 1989 - Bologna, Italia
LAUREA IN CHIMICA INDUSTRIALE - Universita di Bologna - Facolta di Chimica Industriale

1979 - 1984 - Imola, Italia N
DIPLOMA DI MATURITA - Liceo Scientifico "L. Valeriani"

o COMPETENZE LINGUISTICHE

Lingua madre: ITALIANO

Altre lingue:
COMPRENSIONE ESPRESSIONE ORALE SCRITTURA
Ascolto Lettura Produzione orale Interazione orale
INGLESE C1 c2 C1 C1 C1
FRANCESE B1 A2 A2 A2 A1

Livelli: A1 e A2: Livello elementare B1 e B2: Livello intermedio C1 e C2: Livello avanzato

o COMPETENZE DIGITALI

Padronanza del Pacchetto Office (Word Excel PowerPoint ecc) | Gestione autonoma della posta e-mail |
Social Network | Android | Google | Windows | InternetExplorer | Elaborazione delle informazioni |
Autocad

Autorizzo il trattamento dei miei dati personali presenti nel CV ai sensi dell‘art. 13 d. Igs. 30 giugno 2003 n. 196 - “Codice in
materia di protezione dei dati personali” e dell'art. 13 GDPR 679/16 - “Regolamento europeo sulla protezione dei dati
personali”.

Imola (BO), 16/03/2022

Filippo Busi



Dott. Filippo Busi - Chimico Industriale

periodo : 2011 - 2021

principali referenze di progettazione impianti trattamento acaue

PROGETTAZIONE PER HERA SPA - Bologna

. . Abitanti IMPORTO
Prestazione fornita Impianto Localita 8 . Tipologia di intervento Anno Note
P Equivalenti | LAVORI (Euro) polog
Adeguamento e ristrutturazione Realizzazione di nuova filiera di depurazione con
1 Progettazione preliminare Depuratore Ravenna Ravenna 305.000 25.000 000 impianto della citta di Ravenna 2010 raddoppio impianto
Ristrutturazione sollevamento
principale impianto della citta di
2 Progettazione esecutiva Depuratore Ravenna Ravenna 305.000 1000 000 Ravenna 2011 Interventi di adeguamento tecnologico dell'impianto
Studi di fattibilita per il trattamento rifiuti
conto terzi e riattivazione digestione Verifica tecnico-economica per attivazione
3 Progettazione preliminare Depuratore Ravenna Ravenna 305.000 150.000 anaerobica 2011 depurazione conto terzi
Realizzazione di nuova sezione di
4 Progettazione esecutiva Depuratore Ravenna Ravenna 305.000 1 000 000 disidratazione fanghi 2014 Interventi di adeguamento tecnologico dell'impianto
Progettazione preliminare,
5 definitiva Depuratore "Roncofreddo” Roncofreddo (FC) 1700 500 000 Adeguamento impianto 2010 Impianto a membrane
Depuratore Bagno di Bagno di Romagna
6 Collaudo Funzionale Romagna (FC) 8.000 3500 000 Collaudo Funzionale dellimpianto 2013 Committente impianto: Romagna Acque
simulazione software con dati reali Studio per ottimizzazione reti e impianto di
7 Modellazione reti fognarie Comune Conselice Conselice (RA) - - funzionamento rete fognaria 2010-2011 depurazione
Rilievo, calcolo superficie scolante e
predisposizione autorizzazione di Richieste di autorizzazioni per scarichi di scolmatori
8 Rilievi e mappatura Territorio Hera Imola Faenza Imola (BO) - - scolmatori e reti fognarie 2011-2016 e acque bianche
Trattamento aria locale Confinamento ed aspirazione Realizzazione sistema di captazione emissioni
9 centrifughe Depuratore Formellino Faenza (RA) 100.000 80.000 centrifuga fanghi 2013 gassose
Trattamento bottini Nuovo sistema di trattamento caditoie stradali e
10 Progettazione preliminare depuratore Santerno Imola (BO) 80 000,00 150.000 2014 2014 pulizia fosse Imhoff con autospurgo
11 Progettazione preliminare Digestione aerobica fanghi Faenza (RA) 100.000 500.000 Inserimento digestione aerobica fanghi 2016 Riu ilizzo di vasche esistenti
Progettazione preliminare per Trattamento percolato Trattamento chimico-fisico, stripping
12 Heratech Srl discarica Tremonti Imola (BO) 80.000 3200 000 ammoniaca, impianto MBR dedicato 2017 Inserimento in impianto civile esistente
Piattaforma trattamento
Progettazione preliminare per chimico-fisico e biologico Trattamento chimico-fisico, impianto
13 Heratech Srl rifiuti liquidi CINA - 7 000 000 MBR, impianto ozono 2017 Impianto in realizzazione in Cina
Progettazione preliminare per Piattaforma trattamento Trattamento chimico-fisico, impianto
14 Heratech Srl recupero oli esausti Oman - 7 000 000 MBR, impianto 0zono 2017 Impianto da realizzare in Medio Oriente
Impianto di sollevamento e
Progettazione definitiva per condotta fognaria localita
13 Heratech Srl Maccaretolo (BO) Bologna - 500.000 sollevamento ed impianto fognario 2019 progettazione definitiva
Progettazione definitiva per Condotta fognaria localita
14 Heratech Srl Vedrana (BO) Bologna - 300.000 condotta fognaria 2019 progettazione definitiva
Rilievi e modellazione fognatura Rilievo scolmatori e rilievi in campo, restituzione grafica, calcoli idraulici
15 per Hera Spa fognature Bologna - Modena - na condotta fognaria 2019-21 At ivita in corso
Verifica progetto ai sensi del Impianto di potabilizzazione Verifica del progetto ai sensi del Capo Il DPR
16 Codice Appalti Bubano (BO) Imola (BO) - 18 Min Potabilizzatore 2021 207/2010 - Attivita in corso




PROGETTAZIONE PER ROMAGNA ACQUE SPA

. : : : Abitanti IMPORTO : o
Prestazione fornita Impianto Localita . . Tipologia di intervento Anno Note
P Equivalenti | LAVORI (Euro) polog
Potabilizzatore NIP2
Collaudo Funzionale Ravenna Ravenna NA 35 Min Collaudo Funzionale dellimpianto 2014-2016 Impianto funzionante
Potabilizzatore Capaccio - Trattamento acque recupero linea
Studio Fattibilita Diga Ridracoli Santa Sofia (FC) NA 2 Min fanghi 2021 Adeguamento impianto esistente
Potabilizzatore Capaccio - Trattamento acque recupero linea
Progettazione Defini iva Diga Ridracoli Santa Sofia (FC) NA 2 Min fanghi con ozono 2021 Progettazione approvata
PROGETTAZIONE PER INDUSTRIA FARMACEUTICA
. . . . Abitanti IMPORTO . .
Prestazione fornita Impianto Localita . . Tipologia di intervento Anno Note
P Equivalenti | LAVORI (Euro) polog
ABBVIE SRL - Dimensionamento Inserimento sezione trattamento
e progettazione preliminare per | Impianto di trattamento reflui terziario con ozono ed essiccamento
gara di appalto industriali Campoverde (LT) NA 1,2 Min fanghi 2015 Impianto funzionante
CORDEN PHARMA LATINA -
Manutenzione impianto realizzato| Impianto di trattamento reflui Organizzazione di manutenzione
da Degremont industriali Sermoneta (LT) NA 80 000/anno programmata items critici 2006-2015 [ Impianto funzionante - Attivita per conto Degremont
ABBVIE SRL - Studio fat ibilita | Impianto di trattamento reflui
abbattimento fosforo industriali Campoverde (LT) NA na. Min Ottimizzazione abbattimento fosforo 2021 Impianto funzionante - progettazione approvata
Caratterizzazione nuovo flusso con
Trattamento nuovo refluo | Castevecchio Pascoli prove pilota, verifica compatibilita con
KEDRION SPA produttivo (LV) NA na. Min depuratore esistente. 2020-21 Impianto funzionante - progettazione in corso
Ripris ino funzionalita e ottimizzazione
Impianto di trattamento reflui impianto biologico con membrane di
KEDRION SPA industriali Bolognana (LU) NA na. Min ultrafiltrazione 2020-21 Impianto funzionante - progettazione in corso
Progettazione preliminare nuovo
Impianto di trattamento reflui impianto di depurazione dello
KEDRION SPA industriali Bolognana (LU) NA na. Min stabilimento 2021 Progettazione approvata
Sudio di fattibilita e Progettazione
Impianto di trattamento reflui preliminare aedguamento impianto di
CURIA Spa industriali Origgio (VA) NA na. Min depurazione dello stabilimento 2021 Progettazione approvata




PROGETTAZIONE PER SERVIZI IDRICI INTEGRATI TERNI

IMPORTO

. . . . Abitanti . o
Prestazione fornita Impianto Localita . . Tipologia di intervento Anno Note
P Equivalenti | LAVORI (Euro) polog
Impianto di Terni Maratta
Progettazione esecutiva Bassa Terni 180.000 1,4 Min Revamping digestori 2015 Impianto funzionante
Progettazione esecutiva Impianto di Ceccanibbio Amelia 2000 900.000 Nuovo Impianto 2015 Impianto funzionante
Progettazione preliminare Impianto di Porano Porano (TR) 1900 300.000 revamping impianto biodischi 2016 Impianto funzionante
PROGETTAZIONE IMPIANTI INDUSTRIALI
. . . . Abitanti IMPORTO . R
Prestazione fornita Impianto Localita - . Tipologia di intervento Anno Note
P Equivalenti | LAVORI (Euro) polog
Impianto Chimico-Fisico Realizzazione nuovo impianto di
trattamento reflui Leonardo trattamento reflui prodotto da Per conto del costruttore CEFLA SC Imola (BO) -
Progettazione esecutiva Spa Venegono (Varese) n.a. 2 Min stabilimento costruzione aeronautiche 2018 Impianto funzionante
Impianto Chimico-Fisico e Realizzazione nuovo impianto di
Progettazione definitiva - biologico trattamento reflui trattamento reflui stabilimento
esecutiva stabilimento G7 Bentivoglio (BO) n.a. 700 k€ alimentare G7 2021 Progettazione approvata






